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HSBL Lochwerkzeug

HSBL Lochwerkzeug Vorteile
Art.Nr. 7050 /E
Fir das mobile und stationdre Stanzen von » hervorragende Stanzqualitét ohne
Stromschienen bis 160 x 13 mm ist die Gratbildung
HSBL-Lochstanze 160 die beste Wahl fir » einfaches Positionieren in X/Y-

kleine und mittlere  Werkstatten. Hochste

_ _ _ Achse (iber mechanische Anschlag-
Qualitat bei Rund-, Langloch- und Vierkant-

vorrichtung

stanzungen bis max. 21 mm g. Verschiedene » Rund-, Langloch- und Vierkantwerk-
Anschlagvorrichtungen in X- und Y-Achse zeuge maglich

erlauben ein schnelles Positionieren  der > schneller und unkomplizierter
Stromschienen ohne vorheriges Anreifen Werkzeugwechsel

oder Kornen.

Technische Daten
Art.Nr. 7050

900 MM o Atz Arbeitszylinder AN 2420

56,3 kg (k. Apetsyinde Lochwerkzeug 160 ATtN, 34243
Betriebsdruck 150 bar (2.200 psi) inkl. X/Y-Anschlag

Stanzleistung max. 160 x 13 mm 250 Nimm?
ZyKluszeit 5.5 Sek.*

Empfohlenes Antriebsaggregat HA 3
* Stromschiene 120 x 10 mm Hydraulikaggregat HA 3

Technische Anderungen vorbehalten.
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